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Maszyny Procesy Zastosowania Wydanie 1/2011

matec-30 L Obrébka wiencéw zebatych z przeznaczeniem do elektrowni wiatrowych

matec-30 L

® Obrébka wahadtowa: oszczednos¢ od 40 do 50 .
: Made in

minut dzieki jednoczesnej obrébce i mocowaniu detali.

Germany!

Prezentowany powyzej wariant matec-30 L skonstruowany

zostat dla Klienta z przeznaczeniem do obrébki wiencow

. . . Przesuw X 5000 mm

zebatych, uzywanych w elektrowniach wiatrowych. Maszyna Przesuw Y 1200 mm
dysponuje dzielong przestrzenig obrobczg, ktéra pozwala na Przesuw Z 1100 mm
jednoczesng obrdbke i uzbrajanie. 2 stoty obrotowe NC z Wrzeciono HSK-A 63
. e ey Obroty wrzeciona 8000 1/min

2 2200 mm zdolne sg obrabiaC duze i ciezkie detale. Moc napedu 34 KW dla 40% ED
Wiecej informaciji o serii maszyn L znajdziecie Panstwo na Moment obrotowy, max LU LE L cR s
t ie 6 Szybki posuw 48 m/min
stronie ©. Magazyn 48 miejscowy

Detale w duzych seriach lub produkcja diugich m_

pojedynczych detali - kazdy detal obrabiany jest
na maszynach matec optymalnie i precyzyjnie.

Ten, kto zna matec wie, ze w konstrukcji maszyn konsekwentnie str. 1-3 Seria HV
kierujemy sie potrzebami i zyczeniami Klientow. Wynikiem naszych .
dos$wiadczen jest modutowy system maszyn, oferujacy dla kazdego str. 4-5 Seria HVU

zadania produkcyjnego perfekcyjne rozwigzanie — dopasowane do .
konkretnego detalu, sktadajace sie z maszyny bazowej wraz z szerokg str. 6 Seria L
gama opcji. Niektore interesujgce rozwigzania pokazujemy Panstwu str. 7 Seria S
W niniejszym wydawnictwie.

Wiecej szczegdétdw mozecie Panistwo zaczerpna¢ z naszych pros- str. 8-9  Maszyny Portalowe

pektéw, naszej strony internetowej www.matec.de, odwiedzajgc nas
na targach MACH-TOOL w Poznaniu lub kontaktujgc sie z naszym
polskim przedstawicielstwem www.itt-technika.pl. matec-30 P

str. 10-11 Klient relacjonuje

Erich Unger, Prezes Zarzadu Najserdeczniej pozdrawiam str. 12 O matec
matec Maschinenbau GmbH

Erich Unger



Maschinenbau GmbH

Seria z przesuwna kolumna

matec-30 HV matec-30 HVK

Przedstawiamy:

mataec-40 HY

Koncepcja matec bazuje na maszynach standardowych oraz
na rozwigzaniach specjalnych. Podstawg kazdego planowania
jest zawsze konkretne zadanie produkcyjne Klienta. Wybor
maszyny bazowej to zawsze poczatek planowania. Opcje jak
stoty obrotowe, stoty uchylne, 5-osiowe gtowice frezarskie,
ptynnie ustawiane gtowice NC, napedy liniowe, systemy auto-
matyzacji, narzedzia i przyrzady tworzg wraz z maszyng per-
fekcyjne rozwigzanie produkcyjne. Modutowy system budowy
maszyn sprawia, ze matec jest w stanie spetni¢ niemal kazde
zyczenie Klienta w zakresie obrobki skrawaniem.

Maszyny z przesuwng kolumng HV skonstruowane sg dla pro-
dukciji jednostkowej i seryjnej. Czy to obrébka naprzemienna ze
stotem obrotowym, przyrzady mocujace lub produkcja duzych
detali, grupa maszyn HV pokrywa niemal wszystkie zapotrzebo-
wania uzytkowe.

Dzielony stét dla obrobki naprzemiennej

matec-30 HVC

Podzielnica z przyrzadami mocujacymi

matec-40 HV

Koncepcja maszyn matec - nasz inteligentny system modutowy

matec-40 HY

Cechy gtéwne to duze przesuwy, poziomo i pionowo uchylne
wrzeciona, bezproblemowe zastosowanie przyrzgdéw mocujg-
cych oraz systemoéw automatyzacji. Cechg charakterystyczng
jest uchylna gtowica frezarska do obrobki 5-stronnej i 3D.
Maszyny dostepne sg w wielu konfiguracjach

Frezowanie i toczenie w jednej maszynie

Wszystkie maszyny HV mozna skonfigurowac jako centra
frezarsko-tokarskie. Detale przeznaczone do obrobki na gotowo
moga by¢ mocowane w maksymalnie dwdch zamocowaniach.
Uchylna gtowica frezarska umozliwia obrébke 5-stronng dla
wszystkich operacji wiercenia i frezowania oraz pozwala na
zastosowanie w operacjach tokarskich zastosowanie wielo-
funkcyjnych narzedzi tokarskich we wszystkich ptaszczyznach
katowych.

Stét obrotowy w matec-30 HVC




Maszyny HV - uchylna gtowica daje uniwersalnosc¢

HV 2000

"

NOWOSC!
L 2000
HV 2000

Na maszynach z przesuwng kolumng mozna mocowac i obrabiac
bez zmiany mocowania dtugie, niewygodne gabarytowo detale. Duze
gabaryty maszyn pozwalajg na obrébke naprzemienng. Podczas gdy
kolumna znajduje sie po jednej stronie stotu i obrabia detale, na dru-
giej stronie stotu mozna niezaleznie mocowac¢ nowe detale.

Na maszynach matec serii HV mozliwosci obrébki 5-stronnej lub
obrobki 3D najrozniejszych detali sg nieomal nieograniczone. Duza

Cechy gtéwne

Krétkie terminy dostaw i korzystna cena dzieki
statej konfiguracji i opcjom, jak np. naktadane stoty
obrotowe ze $rednicami 160, 220 oraz 320 mm
Tylko dla HV 2 000: ptynna gtowica

uchylna CNC =+ 105°

Sterowanie Heidenhain iTNC 530

Dane techniczne L 2000 / HV 2000

0$ X, uchylna obustronnie 105° gtowica frezarska z mocowaniem Przesuw X 2000 mm
narzedzi SK lub HSK w potgczeniu z réznymi wariantami stotéw obro- Przesuw Y 600 mm
; - ; . ; ; - Przesuw Z 700 / 800 mm

towych, daje maszynom serii HV nieskonczenie wiele zastosowan.
Wrzeciono SK 40 (HSK-A 63)
Obroty 20-10000 1/min
Moc napedu 13 kW dia 40% ED

Wszystkie informacje i dane techniczne serii
maszyn z przesuwnymi kolumnami znajdziecie
Panstwo na stronie www.matec.de

Podwdjny stét uchylny

Stét obrotowy z podparciami

Moment obrotowy, max. 83 Nm dia 40 % ED
Szybki posuw 30 m/min
Magazyn 36 (48) miejsc

2 przesuwne kolumny, stét obrotowy
CNC i przeciwwrzeciono




Maschinenbau GmbH Seria HVU

matec-30 HVU matec-40 HVU

Przedstawiamy: BRuEICa< G\ RN Eear 0T Centra Obrébkowe

matec-50 HVU M

Cechy giéwne

matec-50 HVU

2-osiowa uchylna uniwersalna
gtowica frezarska

Stét tokarski Torque @ 2200 mm,
obroty max. 200 1/min

Dodatkowy st6t obrotowy @ 320 mm
z konikiem do obrébki watow

Stacja Pick-up dla 3 narzedzi
tokarskich z dtugoscig do 1 000 mm
Sterowanie CNC INDRAMotion MTX

Przedstawiona na zdjeciu matec-50 HVU stosowana jest w Zdjecia ponizej pokazujg matec-50 HVU jako Centrum Frezarsko-
produkciji cienkosciennych pojemnikow z szlachetnej stali Tokarskie do obrébki metali szlachetnych — ze stotem obrotowym
nierdzewnej. Pojemniki znajdujg zastosowanie w przemysle Torque @ 2200 mm i max. 200 1/min, do toczenia i pozycjonowania,
spozywczym, przemysle chemicznym oraz w przemysle lot- kolejnym stotem obrotowym CNC i magazynem Pick-up dla narzedzi

niczym i kosmicznym.

Przeznaczenie:

Detale z Srednicg do 2200 mm i wysokos$cig okoto 1200 mm
obrabiane sg tokarsko i frezarsko w jednym zamocowaniu.

tokarskich z dtugoscig do 1 000 mm. Z uwagi na mozliwe drgania cien-
kosciennych detali, narzedzia do ich obrobki sg bardzo masywne.
Mocowanie i promieniowe podparcie dtugich narzedzi zapewnione

jest przez skonstruowany w matec specjalny system mocowania.

Do obrébki od wewnatrz konieczne sg narzedzia tokarskie z

dtugoscig okoto 1 000 mm.

Dane techniczne

Przesuw X

Przesuw Y

Przesuw Z

Attachement

Vitesse de rotation broche
Moc napedu

Moment obrotowy

Szybki posuw

Magazyn narzedzi

matec-50 HVU

4000 mm

1400 mm

1800 mm

HSK-A 100

8000 1/min

45 kW dla 40% ED
520 Nm dla 40% ED
X /Y /Z 30 m/min
40 miejsc




Centra Obrobkowe z uniwersalnag gtowica frezarska

Seria HVU

Na bazie Centrow Obrébkowych serii HV skonstruowano
maszyny uniwersalne matec-30 HVU, matec-40 HVU oraz
matec-50 HVU. Maszyny te dysponujg 2-osiowg uniwersal-
ng gtowicy frezarskg, z mozliwoscig obrotu pod katem 45°,
od potozenia pionowego do potozenia poziomego.

Mozliwos¢ ustawienia narzedzia w kierunku Y w poziomej
pozycji obrébki, daje firmie matec mozliwosci konstruowa-
nia nowych koncepcji maszyn, dajgcych uzytkownikom
lepsze metody produkciji.

W potaczeniu z dopasowanym do obrabianego detalu sto-
tem obrotowym CNC, mozna przy stosunkowo matej osi Y
(1070/1200/1400 mm) obrabia¢ duze detale. W wypadku
detali o ksztatcie owalnym, istnieje mozliwosc¢ obrébki deta-
li ze $rednicami do 5 000 mm. Wyposazenie w stét obroto-
wy z napedem Torque tworzy z maszyny serii HYU Centrum
Frezarsko-Tokarskie z prawdziwego zdarzenia.

Maszyny serii HVU dostepne sg w 2 klasach wydajnosci:
jako matec-30 HVU z SK 40 / HSK-A 63 i jako matec-40
wzglednie 50 HVU z SK 50 / HSK-A 100.

Maszyny matec-40 HVU z mocowaniem narzedzi SK50, wzglednie HSK-A 100,
to idealne rozwigzanie dla obrébki ciezkiej

Cechy gtéwne

Zmienne przesuwy

Uniwersalna gfowica frezarska CNC, ptynna w obu
osiach symultanicznie uchylna + 180°
Hydrauliczne odmocowywanie osi przez funkcje M

Wszystkie informacje i dane techniczne serii HVU
znajdziecie Panstwo na stronie www.matec.de

Dane techniczne matec-30 HVU Dane techniczne matec-40/50 HVU

Przesuw X 2000 - 20000 mm i wiecej,5 Przesuw X 2000 - 20000 mm i wiecej
Przesuw Y 1070/1200/1 400 mm Przesuw Y 1070/1200/1 400 mm
Przesuw Z 1100/1 300/1 500/1 800/2 500 mm Przesuw Z 1300/1 500/1 800/2 500 mm
Zakres obrotéw do 18000 1/min Zakres obrotéw do 8000 1/min

Moc napedu do 34 kW Moc napedu do 33/45 kW
Moment obrotowy do 216 Nm Moment obrotowy do 382/520 Nm



Maschinenbau GmbH  Seria L — obrabiarki z diugimi tozami

e I

raaler 3 L

matec-30 L

Przedstawiamy:

Seria L przeznaczona jest do produkciji detali pojedynczych i pro- Maszyny serii L nadajg sie szczegdlnie do obrobki duzych, niewy-
dukciji seryjnej. Dostepna jest w roznych konfiguracjach jak np. z godnych gabarytowo detali. Dtugie powierzchnie mocujgce utatwia-

jednym wrzecionem (matec-30 L), z podwojnymi wrzecionami

(matec-30 LD) lub z dwoma przesuwnymi kolumnami (matec-30 L
duo) — oraz w réznych klasach wydajnosci matec-40 L i matec-50 L.

ja wielopunktowe mocowania lub obrébke naprzemienna.

Pokazana na zdjeciu maszyna matec-30 L przeznaczona jest do
obrobki wiencow zebatych dla elektrowni wiatrowych. Maszyna

Czy to obrdébka naprzemienna ze stotem obrotowym, produkcja umozliwia obrébke naprzemienng oraz naprzemienne przezbra-
detali pojedynczych czy wielkich serii — seria maszyn L pokrywa janie, dajgce oszczednos¢ czasowg nawet do 50 minut. Dwa stoty

nieomal wszystkie obszary zastosowan. Stabilnos¢é, precyzja i

obrotowe NC ze $rednicg 2200 mm umozliwiajg obrébke duzych

szybkos¢. Najlepsze rozwigzania dla Klienta dzieki przesuwom w i ciezkich detali.

osi Xdo 12000 mm, Y do 1200 mm i Z do 1100 mm.

matec-30 L ze stolem obrotowym i przeciwwrzecionem

matec-30 L z podwdjnym stotem uchylnym -
mozliwe uchylanie stotéw oddzielne lub symultaniczne




Seria S - maszyny do produkciji seryjnej

matec-30 SH matec-30 S

Przedstawiamy: RubEiGciEe

Seria maszyn ze stotami obrotowymi zaprojektowana zostata
do produkciji seryjnej i obrobki ciezkiej. Stabilnosé, precyzja i
szybkos¢ to oznaki tych maszyn. Stét obrotowy 180° nalezy
do standardu wyposazenia. Umozliwia on szybkg wymiane
detali i zapewnia w ten sposéb wysoka produktywnosc.

Maszyna bazowa matec-30 S dostepna jest w dwéch wielkos-
ciach, pokrywajac w ten sposob najbardziej rozpowszechnio-
ne wymiary detali. Seria SH to maszyna bardzo kompaktowa

i uniwersalna, a jej zapotrzebowanie na miejsce jest naprawde
mate. Typ SD z podwdjnymi wrzecionami przeznaczony jest
do obrobki bardzo wymagajgcych i duzych detali, natomiast
typ SHV wyposazony jest w uchylng gtowice pracujaca w
poziomie i pionie, co umozliwia obrébke 5-stronng i 3D.

Wersje duze matec-30 S, matec-30 SG dysponujg stotami
obrotowymi o wymiarach 1300 x 1100 mm. Idealnie nadajg
sie wiec one do obrobki duzych detali, a przesuw w osi Z do
700 mm umozliwia réwniez obrébke detali wysokich. Mozli-
wos$¢ wielopunktowych mocowan i dobra dostepnosé przy
zatadunku i roztadunku to kolejne mocne strony maszyn
matec-30 SG.

Przyrzady mocujgce oraz systemy automatyzacji sprawiajg,
ze seria maszyn z uchylnymi stotami jest dla wielu zadan
produkcyjnych wyjatkowo uniwersalna.

Dane techniczne matec-30 SG

Przesuw X/Y/Z X/Y/Z 1300/ 600 / 700 mm
Moc napedu 16 (30) kW dla 40% ED
Obroty 9000 (12000/15000/18000/24000/42000) 1/min

Moment obrotowy, max. 100 (191) Nm dla 40% ED

Szybki posuw 30 (100) m/min
Magazyn 24 (36/48) miejsc
Srednica narzedzia, max. 70 (130)
Dtugos$c¢ narzedzia, max. 340 mm

Zastrzegamy mozliwo$¢ zmian technicznych

matec-30 SD

Wyposazenie standardowe

Stét obrotowy 180°
Obcigzenie stotu max. 300 kg
dla kazdej strony

Zamknieta przestrzen obrobcza

Cyfrowy naped wrzeciona gtdwnego
Elektrowrzeciono

Prowadnice liniowe we wszystkich osiach
Posuw/szybki posuw z cyfrowymi

Serwo motorami we wszystkich osiach
Magazyn narzedzi SK 40 (opcja HSK-A 63)
Wrzeciono & 80 mm

Przestrzen obrébcza matec-30 SD

Przestrzen obrébcza matec-30 SG

z podwéjnym wrzecionem

matec-30 SHV

Idealne dla seryjnej produkcji duzych detali

matec-30 5G

Mocowanie narzedzi 12 000 N
Jezdzgcy w osi X magazyn narzedzi
Zmienne kodowanie narzedzi

Automatyczna kompensacja
konturow przy szybkim frezowaniu

Transporter wiorow

Sterowania:

Heidenhain iTNC 530
Siemens 840D
Rexroth INDRAMotion MT

matec-30 S ze stotem obrotowym CNC i konikiem




matec-30 P z

wrzecionem pionowym

Maschinenbau GmbH

matec-30 P z 2-osiowa
gtowica uchylna

Seria Portalowa

Wykonana dla Klienta matec-50 P z 2-osiowag gtowicg uchylng i jezdzgcym podestem obstugowym, X=4 000 mm, Y=5000 mm, W=800 mm

Wyposazenie standardowe

Typ budowy Gantry z statym stotem roboczym
Przesuw w osi X od 3000 do 50000 mm
Przesuw w osi Y od 1600 do 5000 mm
Przesuw w osi Z od 800 do 2300 mm

Szybki posuw z cyfrowymi Serwo motorami AC
Cyfrowy naped wrzeciona gtéwnego
Elektrowrzeciono z 9 000 1/min

Jezdzgcy w osi X magazyn narzedzi

Zmienne kodowanie narzedzi

Nadzorowanie zywotnosci narzedzi
Zarzgdzanie narzedziami siostrzanymi

Automatyczna kompensacja
konturéw przy szybkim frezowaniu

Transporter wiéréw po
obu stronach osi X

Instalacja chtodzenia

Ostony maszyny (bez dachu)
wg. norm CE

Pulpit obstugowy
Sterowania:

Heidenhain iTNC 530
Siemens 840D
Rexroth INDRAMotion MTX

Opcje

Napedy liniowe w osi X i Y
Elektrowrzeciono do 42 000 1/min
Elektrowrzeciono do 34 (60) kW mocy
Magazyn narzedzi do 200 pozycji
Stacja Pick-up dla duzych narzedzi

i gtowic katowych

Chtodzenie przez srodek wrzeciona
20/40/ 70 bar

Sptukiwanie chtodziwem z réznymi
systemami filtraciji

System regulacji temperatury chtodziwa
Zbiorniki chtodziwa 450/900/2000 litrow
Smarowanie mgta olejowg (minimalne

smarowanie)

Odcigg mgly olejowej
Automatyczne drzwi
przestrzeni roboczej

Zintegrowane systemy mocujgce

Hydraulika mocujgca lub
pneumatyka mocujaca

Sonda pomiarowa 3D

Pomiar narzedzi i kontrola
ztamania narzedzia

System identyfikacji narzedzi

System nadzorowania narzedzi



Duze przesuwy - duze wymiary detali

I .
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matec-30 P z jezdzacym matec-40 P z 2-osiowa matec-30 PP
pulpitem obstugowym glowica frezarska z wymiana palet

77
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Wykonana dla klienta matec-50 P z 2-osiowa gtowica frezarska CNC, jezdzacym pulpitem obstugowym, X=16 000 mm, Y=5000 mm, Z=1500 mm, W=800 mm

Maszyny portalowe serii 30 P (mocowanie narzedzia SK40 /
HSK-A 63) i 50 P (mocowanie narzedzia SK50 / HSK-A 100)
zostaty opracowane do obrobki jednostkowej i w seriach
duzych i ciezkich detali, np. do obrébki form, budowy maszyn
i obrébki wielkogabarytowych elementéw stalowych.

Zakres zastosowan obejmuje réwniez obrébke 3D w stali,
aluminium, obrobke ptyt, czesci spawanych, etc.

Budowa Gantry gwarantuje mate zapotrzebowanie na miejsce
i dobrg dostepnos¢ ze wszystkich stron. Dzieki zastosowaniu
gtowicy uchylnej (g 90°) lub 2-osiowej gtowicy CNC, mozliwa
jest obrébka wielostronna.

matec-50 P z ptaskim magazynem narzedzi HSK-A 100 (wersja 200-pozycyjna)

Informacje o maszynach portalowych znajdziecie Panstwo pod adresem www.matec.de
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Maschinenbau GmbH

Nasi Klienci

Produkcja form aluminiowych na maszynach matec
Raz matec - zawsze matec

matec-30 P ma wystarczajaco duze powierzchnie mocujace dla duzych i wielu mniejszych detali

Firma Werkzeug- und Formenbau Reinhold Schraml kupita z
polecenia zaprzyjaznionej firmy w roku 1996 swoje pierwsze
Centrum Obrébkowe matec. Zadowolenie z produktéw matec
w swojej konsekwencji doprowadzito do zakupu kolejnych
maszyn, tak, ze Klient posiada obecnie 6 maszyn matec.

Firma Werkzeug- und Formenbau Reinhold Schraml zatrudniajgca 35
pracownikéw, produkuje narzedzia z aluminium, stosowane w przemy-
$le samochodowym i w obszarze produktow AGD.

Ponadto firma produkuje formy do elementéw z pianek. 80% produk-
tow trafia do przemystu samochodowego, 20% przeznaczanych jest
dla wyrobow wentylacyjnych, grzewczych lub sprzetu AGD. Za kon-
strukcje i produkcje lekkiej podpérki ledzwi do BMW serii 5 firma otr-
zymata europejska nagrode SPE Grand Innovation Award.

Formy do pianek dla naszych samochodéw

Formy piankowe z aluminium majg zazwyczaj wymiary miedzy 300 x
300 x 300 do 2500 x 2000 x 1500 mm. Pianki produkowane z granu-
latu w temperaturze do 160° C i w obecnosci ci$nienia 5 bar majg
relatywnie wysokg gestos¢ powierzchni i wysokie geometrycznie dokt-
adnosci. Elementy piankowe montowane sg np. w drzwiach, scian-
kach, elementach sufitowych, izolujg zaréwno urzadzenia grzewcze
jak i chtodzace lub np. wanny w formie jednego duzego elementu.
Formy do takich pianek sg duze, dlatego wtasnie koniecznos¢ zasto-
sowania do ich produkcji najnowszego Centrum Obrébkowego matec-
30 P z 2-osiowg gtowica uchylng NC i z przesuwami X/Y/Z: 3000 x
3000 x 1300 mm.

Potéwki form dla pianek kasku rowerowego

Pierwsza maszyna matec - do dzisiaj nieprzerwanie
14 lat produkcji 24 h / dobe

Wréémy jednak do najstarszej maszyny matec z kolekcji firmy Pana
Schraml. W roku 1996, w 8 lat po powstaniu firmy Schraml, zapadta
decyzja o zainwestowaniu w maszyny numeryczne. Kolega Pana
Schraml z zaprzyjaznionej firmy zaproponowat kontakt z wtascicielem
matec, Panem Erichem Ungerem. Jak polecono, tak tez uczyniono.
Wynikiem tego byt zakup matec-30 P, 3-osiowej maszyny portalowe;j

z przesuwami w osiach X/Y/Z: 2500 x 2000 x 600 mm. Maszyna ta
zostata pierwszga maszyng matec w firmie Schraml i 53-cig w firmie
matec. Pracuje ona do dzisiaj i produkuje widry. | to jak przyjete w
firmie Pana Schraml na 3 zmiany, jesli konieczne réwniez weekendami.
168 godzin w tygodniu to zadna rzadkosc¢. Wszystkie 6 maszyn matec
w firmie Pana Schraml to maszyny z duzymi przesuwami, dzieki czemu
mozliwa jest bezobstugowa nocna produkcja wielu matych lub kilku
duzych detali.

Juz dwa lata pdzniej, z uwagi na wzrost zamoéwien pojawita sie kon-
iecznos¢ kolejnych inwestycji. Zakupiono matec-30 L. Po czterech
latach doswiadczen z maszynami 3-osiowymi, chciano w firmie spré
bowa¢ zalet maszyny 5-osiowej. Erich Unger zaproponowat swojg
maszyne portalowg matec-30 P z 3000 x 2500 x 1000 mm w X/Y/Z
oraz z 2-osiowg gtowicg frezarska.

Dzieki temu mozna byto wykorzysta¢ zalety kompletnej obrébki w
jednym zamocowaniu, zredukowaé¢ erodowanie, zminimalizowa¢ stan
narzedzi i czasy uzbrojenia. Otrzymano w rezultacie krétsze terminy
dostaw, lepsza jakos¢, lepsze wykorzystanie

Forma izolacji urzadzenia
solarnego

Forma absorbera kolanowego /
przemyst samochodowy




w roznych branzach i na catym sSwiecie

maszyn, konkurencyjne ceny, a jako efekt koncowy
zwiekszono zalety dla Klientow.

W rytmie dwuletnim doszty maszyna nr 4, czyli
matec-30 HV z stotem obrotowym NC i uchylng
gtowicg frezarska, maszyna nr 5, a wiec wieksza
matec-30 HV z stotem obrotowym 1 000 mm i
uchylng gtowicg frezarskg oraz maszyna nr 6 z
przesuwami 3000 x 3000 x 1300 mm z 2-osiowg
gtowicg frezarska, osig C i napedami liniowymi w
osiach Xi Y.

Tysiace otworéw w jednej formie

Obrobka aluminium jest duzo bardziej dynamiczna
niz obrébka stali. Cztery ostatnie maszyny matec
pasujg doskonale do tego profilu produkcji. 5-osio-
wa symultaniczna dynamiczna obrobka to obrébka,
ktéra maszyny te wykonujg na co dzien.

W formach do pianek wykonuje sie dysze parowe,
niejednokrotnie z tysigcami otwordéw ze Srednicami
miedzy 3 a 12 mm. To zaden problem dla dynamicz-
nych 5-osiowych maszyn firmy matec.

Krétkie terminy dostaw

Wszystkie maszyny posiadajg sterowania CNC
Heidenhain, maszyny od nr 2 do nr 6 to maszyny
ze sterowaniem Heidenhain iTNC 530. Wszystkie
maszyny wyposazone sg w oprawki termokurczliwe
firmy Haimer, co pozwala na otrzymanie dobrej
jakosci powierzchni w gtebokich wybraniach. Obaj
szefowie firmy, a wiec ojciec Reinhold oraz syn
Alexander oraz ich pracownicy zadowoleni sg z
porad szefa firmy matec, Pana Ericha Ungera.
~otucha nas i przektada nasze wymagania na
koncepcje maszyn, realizowane pdzniej w oparciu
o inteligentny system modutowy maszyn matec.”
Inng zaleta modutowego systemu budowy maszyn
jest ich szybka dostawa. ,,Jedli decydujemy sie na
jakas maszyne, to chcemy jg szybko mie¢”, méwi
syn Alexander. ,Modutowy system budowy maszyn
daje krotkie terminy dostaw. Tak byto np. przy nas-
zej ostatniej maszynie. Maszyna jest kombinacjg
naszych najrézniejszych zyczen. Z jednej strony
duza kubatura 3000 x 3000 x 1300 mm, 2-osiowa
gtowica frezarska Torque z osig C i opcjami dodat-
kowymi. Maszyna ta jest dla nas definicjg uniwer-
salnosci i maksymalnego wykorzystania maszyny.
Na maszynie mozna obrabia¢ jeden bardzo duzy
detal, kilka duzych detali, lub wiele detali matych.
Dzieki temu mozliwa jest bezobstugowa obrdbka
nocna lub nawet weekendowa. To, ze mozna pole-
ga¢ na maszynach matec, nawet wtedy, gdy gasnie
Swiatto a drzwi sg zamkniete, pokazuje na przestr-
zeni lat znikoma ilo$¢ interwencji serwisowych.”

Forma dla obudowy
urzadzen solarnych

Alexander Schraml, Erich Unger i Reinhold Schraml: umiejetne stuchanie
i partnerskie rozwigzywanie probleméw dato diugoletnia i efektywna wspéiprace

Oryginat tego artykutu pojawit sie w
NC-Fertigung, wydanie Listopad/2010, 5-osiowo: po frezowaniu operacja
Autor: Hubert Winkler wiercenia otworéw - tysigce w jednej formie
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Maschinenbau GmbH

Zapraszamy serdecznie na stoisko

naszego Przedstawicielstwa w Polsce!

Zaprezentujemy Panstwu na targach MACH-TOOL
nasza nowa matec-HVKE. SAMSYS - nasz techno-
logiczny partner, pokaze automatyzacje z wykorzy-
staniem maszyny matec-20A.

Nasze obszary specjalizacji:

+ Lgczone systemy podajnikow preta i portalowych
+ Magazyno-podajniki pretéw krotkich
* Przedtuzenia wrzeciennikdw

Produkty SAMSYS sg znane ze swojej niezawodnosci. Klienci
SAMSYS stawiajg na wysoki stopieft automatyzacji swoich
maszyn i ekonomiczno$¢ proceséw produkcyjnych.

Podajniki pretow SAMSYS zwiekszajg produktywnos¢ i
obnizajg tym samym koszty produkcji detali: SAMSYS daje
swoim klientom przewage nad konkurencjg!

Aktualnosci:

matec-20 A:
do produkciji jednostkowej i seryjnej

Klasyczne, sterowane numerycznie pionowe centrum obrébcze
ze stotem wspotrzedno$ciowym o przesuwie w osiach Xi Y.

05 Z jest dobudowana do podstawy i wyposazona w prowad-
zony liniowo system przeciwwagi (od modeli X — 900 mm).

Solidna konstrukcja z fozem
odpornym na skrecanie i
mocng podstawg. Wszys-
tkie elementy korpusu
maszyny sg wykonane

z wysokogatunkowego
odlewu po obrobce ciepl-
nej. Konstrukcja obliczona
za pomocg Metody Ele-
mentéw Skonczonych (FEM,
finite-element method) jest
optymalnie uzebrowana i
niezwykle sztywna.

sprzedaz produktéw matec-20 A

Maszyna posiada precyzyjne prowadnice liniowe o duzym
obcigzeniu we wszystkich trzech osiach. Osie napedzane

sq przez $ruby pociggowe toczne z naprezeniem wstepnym.
Automatyczny uktad centralnego smarowania dostarcza smar
wszystkim czeSciom ruchomym maszyny.

Magazyn i wymiennik narzedzi sg na state
dobudowane z boku do stojaka, rownoleg-
le do osi Z. Zmiana narzedzia nastepuje
niezaleznie od pozycji X-Y, zawsze w
najwyzszej pozycji osi Z. Poniewaz magazyn
narzedzi nie przesuwa sie w dot, nie sta-
nowi on przeszkody dla wrzeciennika. Dzigki
temu mozliwe jest uzycie krotkich narzedzi
lub gtebokie zanurzanie w odpowiednie
kontury obrabianego przedmiotu.
Whbudowane wrzeciono o wysokiej
wydajnosci (8000 1/min) jest 5-krotnie
tozyskowane i zapewnia juz w wersji

Przedstawicielstwo w Polsce

itt-technika

fechnologie cnec

ITT-Technika - ul. Nowowiejska 29
63-233 Gora / k. Jarocina

Tel. 62 / 740 90 42 - Fax. 62/720 90 30
e-mail: itt@itt-technika.pl
www.itt-technika.pl

standardowej wysoka wydajno$¢ skrawania prawie wszystkich
materiatow (uchwyt SK40 — / HSK-A 63).

Elementy dodatkowe, jak np. petna ostona z dachem,
wysuwane ostony we wszystkich osiach, uktad chtodzenia z
dyszami natryskowymi i ptukaniem toza oraz optymalny dla
maszyny tej klasy transporter wiéréw stanowig doskonate
uzupetnienie tego centrum obrobczego.

Liczne opcje umozliwiajg dopasowanie maszyny do specjal-
nych zyczen klientow

Zapraszamy do odwiedzenia nas na targach Mach-

Tool w Poznaniu w dniach od 14 do 17 czerwca 2011.

itt-technika

rechrprofogiée Ccng

Z centrum obrébczym matec-20 A bedzie mozna zapoznac sie
na stanowisku naszego partnera itt-technika technologie CNC.

Samsys GmbH ¢ Am K&hlersgehéu 59 ¢ D-98544 Zella-Mehlis ¢ Tel.: +49 (0) 3682/452-196 ¢ Fax:+49 (0) 3682/452-198 ¢ E-Mail: sam@samsys.eu * Web: www.samsys.eu

Dostawcy czesci

Przemyst samochodowy

Budowa form i produkcja narzedzi
Budowa maszyn i urzadzen
Obrébka aluminium/odlewnie
Maszyny do opakowan
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Przemyst wyroboéw elektrycznych

i elektronicznych

Przemyst obrébki tworzyw sztucznych
Medycyna

Przemyst obrébki metalu

Przemyst lotniczy i kosmiczny
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